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Liste der Teile

xTool M1 Ultra @ Lasermodul Abgasmodul @ USB-Kabel

x 8

Netzteil und Kabel Feinspitzenmesser @ DuUnner Stift @ Stifthalter

x & \

. . . . Schneidematte Schneidematte
Dreiecksprisma-Halter Dreiecksprisma @ (LightGrip) @ (FabricGrip)

x 8 v s
~Le

Linsenhalter Linsenhalter- ‘ . ‘ . . .
(Ersatzteil) @ Drehteil @ Schraubenzieher @ Multifunktionstrager

XTOOL | MU

W <2 axy
N

Randelschraube fur
@ Schneidmesser die Sockelplatte @ Kurzanleitung
(Ersatzteile)

Sicherheitshi
nweise
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xTool M1 Ultra kennenlernen
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Basistrager

@ Multifunktionshalter

@ WLAN-ANntenne

Kamerasucherpunkt
Anzeige

Punktmarkierungstaste

@
)

Model: MLM-KS01-001

Input Power: 26 V=8 A

This device complies with part 15 of
the FCC Rulea. Operation s subject to
the fllowing two conditions

(1) This device may nol cause harmil
interference, and (2) this device must UK
accept any interference received
inclucing iterference that may cause
Undesired operation -

Makeblock Co, Ltd.

Start/Stopp-Taste

Drehvorrichtungsanschluss

Randelschraube fur die
Sockelplatte

Schlauchanschluss fur den
Air Assist

Schlauchanschluss fur das
Brandschutzsystem

Ein-/Aus-Schalter

XTOOL | Ml UItra
Wavelength: 455 + 5 nm

@57 compiswitn71CFR 104010 an 1040 acep o
conformance with IEC60825. Ed. 3. as described in Laser
Notice No. 56, dated May 8, 2019

No.1001 Xueyuan Avenue, Nanshan District, Shenzhen,

fe oeatone Srnen a0s chimt Nrsge e

Light Path: Focused Beam
FCC ID: 2AH9Q- MLMKSO1
200W IC: 22796-MLMKS0)

@ Stromanschluss

@ Anschluss fur Schlussel

@ Erweiterungsanschluss x 4

USB-Anschluss
@ Rauchaustritt
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Vorbereitungen

) Entfernen Sie die Schrauben, mit denen die Filhrungsschienen der X- und Y-Achse
befestigt sind.

B} Installieren Sie das Lasermodul

=

.%

.
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E) Installieren Sie das Rauchabzugsmodul

g Verwenden Sie das Abgasmodul nicht ohne den Filter. Andernfalls absorbiert es
@ Rauch und Staub und nimmt Schaden.
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Stecken Sie den Schliissel ein

V@

= Stecken Sie den SchlUssel ein, um die
Bearbeitung sowie zugehorige
Funktionen zu entsperren.

= Sie kdnnen den SchlUssel abziehen, um
die Bearbeitung sowie zugehdrige
Funktionen zu sperren.

B schlieBen Sie ihn an eine Stromquelle an.

SN N
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B xTool Creative Space (XCS) herunterladen und installieren

I r Tool Creative Space.

E ; |
xtool.com/software I

Suchen Sie in einem App-Store nach xTool Creative
' Space oder scannen Sie den folgenden QR-Code, um
| die App herunterzuladen.

Unter xtool.com/software kénnen Sie xTool Creative |
Space (XCS) herunterladen und anschlieBend |
installieren.

E3 xTool M1 Ultra an einen Computer anschlieBen

= Schalten Sie den xTool M1 Ultra ein, schlieBen Sie ihn an ein Gerat an und verbinden Sie ihn dann mit XCS.

o
e,
mPcC o
m,F !

e,

Gerat anschlieBen

>

= Details zur Verwendung der Software fur die Materialbearbeitung mit xTool M1 Ultra erhalten Sie durch Scannen des
QR-Codes oder unter support.xtool.com/product/35.
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https://support.xtool.com/product/35
https://www.xtool.com/pages/software

xTool M1 Ultra verwenden

Flr das Schneiden mit dem Laser

AN

SN

= Setzen Sie die beiden anderen
Dreiecksprismahalter auf die
gleiche Weise zusammen.

: N<>

P
> &

= Bestimmen Sie die Anzahl der Dreiecksprismen anhand
des zu bearbeitenden Materials.
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Fur das Schneiden mit dem Messer oder eine Kombination aus Laserbearbeitung und
Schneiden mit dem Messer

(1) Legen Sie die Schneidematte auf die Grundplatte

e

Hinweis: FUr Papiermaterialien wie Karton und Kraftpapier verwenden Sie die
Schneidematte LightGrip, fur Gewebematerialien wie ein Tuch verwenden Sie die
Schneidematte FabricCrip.

Verwenden Sie keine Schneidematte, wenn Sie ein Material mit Laserstrahlen schneiden.

e N
Schneidematte
Farbe Blau Pink
Anwendbar bei Leichten Materialien Gewebe
Karton, Packpapier, Druckerpapier,
Material .p P p P Gewebe
Kraftpapier, Perimuttpapier
N\ y,

= Entfernen Sie die
Schutzfolie, bevor Sie
die Schneidematte
verwenden.

= Richten Sie die
Schneidematte beim
Auflegen an den
Markierungen in den
vier Ecken der
Grundplatte aus.
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(2) Installieren Sie die Feinspitzklinge auf dem Grundschlitten

Vorsicht!
Scharfe Klinge



Flar das Zeichnen mit dem Stift

(1) Installieren Sie den Feinschreiber auf dem Stifthalter

Sy

xToOL

xTooL
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(2) Installieren Sie den Feinschreiber auf dem Multifunktionswagen

Vorsicht!
Scharfe Klinge




(2) Montieren Sie das Zubehér auf dem Multifunktionswagen

.0€
=) ‘ Cam;a%
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@ Wahlen Sie das Zubehoér gemaf den Bearbeitungsanforderungen aus.

= Achten Sie beim
Einsetzen des
Schneidemessers
darauf, dass das
Zeichen Ihnen
zugewandt ist.

Vorsicht!
Scharfe Klinge

carriagé »
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Beschreibung der Kontrollleuchte

C N\
Anzeigenstatus Alarmton Maschinenzustand
. Standby, nicht mit XCS verbunden
Leuchtet weil3 / (im AP-Modus)
. . Standby, nicht mit XCS verbunden
O Einfarbig hellblau / (im STA-Modus)
O Leuchtet violett Ertont einmal Standby, mit XCS verbunden
Pulsiert weil / Ruhezustand, nicht mit XCS
verbunden
O Pulsiert violett / Ruhezustand, mit XCS verbunden
N\ ) : ) . -
(U Blinkt langsam violett / Firmware wird aktualisiert
. Markierung des Bearbeitungsbereichs
O Leveict gitin / auf XCS/Einrahmung/Bearbeitung
N\ . . . it far Ei it fu
vy Blinkt langsam blau Ertont einmal Bereit fur Emrahmung/Berem far
= Bearbeitung
O Leuchtet blau / Aufgabe pausiert
Der Deckel ist wahrend des Betriebs
Blinkt gelb Ertont einmal offen oder nicht vollstandig
geschlossen.
. . . . Flamme erkannt
Elin it glo Ertont weiterhin (kleine Flamme)/Gerat wackelt
( \, Blinkt rot Ertont weiterhin Flamme erkannt (groBe Flamme)
N -
Blinkt gelb Ertont dreimal Ausnahmen sind aufgetreten
( \, Blinkt rot Ertdnt dreimal GroBe Ausnahmen sind aufgetreten
N~ -
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